ProViking - projekt 2010

Projekt inom produktionsomradet

EBM - V10.17
Hakan Engqvist, Uppsala Universitet — Anslag: 5,8 milj kr

Projektforslaget ér inriktat mot att optimera en ny tillverkningsmetod for sma komponenter
baserat pa elektronstralesmaltning samt att applicera en antibakteriell teknologi pa dentala
produkter. Malet &r att séinka produktionskostnaderna och dka virdet av bade EBM tekniken
generellt samt specifikt for kronor och broar. Samarbetspartners dr Arcam AB, Implantic AB,
Uppsala universitet och SP - Sveriges Tekniska Forskningsinstitut.

Syftet med detta projekt ér att optimera EBM tekniken for komponenter baserade pa legerad
Ti avseende mekanisk hallfasthet och att minska tillverkningskostnaderna. Ett annat mal med
detta projekt &r att tillimpa en antibakteriell ytteknologi for produkter som tillverkas med
hjdlp av EBM tekniken. Det 6vergripande malet &r att utveckla den kunskap och de tekniska
hjdlpmedel som behovs for att skapa en ny teknikplattform for en kostnadseffektiv
tillverkningsmetod f6r sma komponenter med EBM teknik och att utveckla en avancerad
tandbro med antibakteriella egenskaper.

De forvintade resultaten fran projektet 4r: optimerad EBM teknik, en produkt baserad pa
EBM tekniken och den antibakteriella teknologin samt utbildade doktorander.
Projektledare: Hakan Engqvist, tfn: 070-2569500,

e-post: Hakan.Enggvist@angstrom.uu.se

EcoProlT -V10.18
Bjorn Johansson, Chalmers — Anslag: 2 milj kr

EcoProlT har som huvudmal att mojliggéra métning och utvirdering av miljopaverkan under
en produkts livscykel.

Mialet har tva delar. Dels att mojliggora métning av miljopaverkan under en produkts
livscykel i syfte att marknadsfora samt skapa transparens i produktens virdekedja. Dels att
utvirdera och forandra/forbittra/reducera miljopaverkan hos delsystemet/delprodukten
och/eller den totala produktens livscykel.

Planen ér att:

1. Gor en benchmark dver befintliga sitt att méta och utvirdera miljopaverkan.

2. Ta fram tillvigagangssitt for att berdkna och utvdrdera miljopaverkan dynamiskt

3. Skapa en demonstrator av mjukvaran EcoProlT

4. Demonstrera, vidareutveckla och validera EcoProlT i tre fallstudier

5. Demonstrera en berdkning av miljopaverkan over storre delen av livscykeln hos en produkt
De forvintade resultaten r:

1. Ett patent 6ver en 16sning som kan mita och utvirdera miljopaverkan

2. En certifieringsprocedur - “EcoProlT analys”

3. Ett spin-off foretag som séljer tjdnsterna miljomérkning och certifiering

4. Minst fyra publikationer varav minst en journalartikel

5. En doktorsavhandling

6. Ett Licentiatseminarium (Ny doktorand)

7. Minst en arrangerad workshop och ett deltagande vid méssa med utstéllning fran projektet.
Projektledare: Bjorn Johansson, tfn: 031 — 772 38 09,

e-post: bjorn.johansson @chalmers.se




GEORGH - V10.21
Carin Andersson, Lunds Universitet — Anslag: 3,5 milj kr

Omradet skidrande bearbetning representerar nagra av de mest viardeadderande processer vid
produktframtagning, dar kuggfrisning dr en av de mest komplexa skirprocesserna. Just
komplexiteten gor den svar att analysera och optimera, tillsammans med det faktum att de
geometriska modeller som anvénd av akademiska och industriella forskare idag inte ger
komplett information om de skdrmekaniska forhallanden som rader for varje tand vid varje
tidpunkt. Syftet med det foreslagna projektet GEORGH ér att med hjilp av en nyutvecklad
geometrisk modell for bestimning av bade storlek och ldge for den odeformerade spanan
skuren av varje egg som deltar 1 bearbetningen. Med modellen kan man dven bestimma
yttopografin lidngs topp, flank och rot fér kuggtanden, fér en godtycklig kombination av
verktygsgeometri och matning.

Med utgangspunkt fran den nyutvecklade modellen finns en rad analysmojligheter av bade
skédrprocessen och dess resultat, med korrekt och detaljerad indata (WP1). Projektarbetet
dmnar omfatta spidnningsanalys av skédrverktyget i syfte att analysera forslitningsupptridanden
(WP2). Analys av yttopografin kommer att anviindas som indata till spanningsanalys av
kuggtanden/kugghjulet.

De forvintade resultaten fran det foreslagna GEORGH-projektet dr generering av en ny
kunskap for utveckling av nya verktygs- och maskinkoncept for kuggbearbetning. Syftet &r att
bidra till utvecklingen av verktyg med okad livsldngd, effektivare tillverkningsprocesser och
kugghjul med 6kad prestanda.

Projektledare: Carin Andersson, tfn: 046-2229539,

e-post: carin.andersson @iprod.lth.se

RaUCH - V10.24
Mats Andersson, Lunds Universitet — Anslag: 4 milj kr

Induktionsvirmning &dr den virmningsmetod som uppvisar den storsta energieffektiviteten,
men en introduktion i storre skala har hittills hindrats av ett antal tekniska problem;
svarigheterna att virma storre plana ytor, svarigheterna att virma krokta ytor och kanske
viktigast av allt, svarigheterna att erhélla en jamn uppviarmning av en yta.
ProEnviro-projektet GreenHeat, som nyligen avslutats, visade att det pagaende
forskningsarbetet vid Lunds Universitet har en stor potential att 16sa dessa problem. Ett

nytt, innovativt induktionsvirmningskoncept, vilket kommer att patenteras, bildar stommen 1
det foreslagna projektet RaUCH. Ett lyckat projekt kommer att generera en radikalt forbéttrad
jamnhet hos virmeprofilen hos en upphettad detalj. Den andra nyckelteknologin i RaUCH-
projektet dr relativt etablerad, men inte tillsammans med induktionsvirmning. En tredje
aktivitet dr utvecklingen av nya compound-material, vilka kommer att ge de strukturer
(magnetiska, pordsa etc) som dr nodvindiga for att kunna kombinerad virmnings- och
kylningsteknologierna. En integration ger ett mycket effektivt verktyg

med enastdende prestanda. Projektet har en mycket stor potential att ge helt nya
forutsittningar for manga industriella processer; visentlig minskad energiférbrukning, 6kad
produktivitet samt produkter med forbattrade egenskaper. Projektets tekniska mal dr att
forbittra energieffektiviteten for en typisk process med 90% samtidigt som cykeltiden
reduceras med 90%.

Projektledare: Mats Andersson, tfn: 0706-047674,

e-post: mats.andersson @iprod.Ith.se




Projekt inom konstruktions- och systemutvecklingsomradet

Wonaco2 - V10.19
Mattias Karls ,ANS Sweden AB — Anslag: 4 milj kr

Huvudsyftet @r att anvéinda resultaten fran ProEnviro projektet Wonaco och ta ANS
revolutionerande teknik mot fullskalig produktion hos Volvo och Scania. For att lyckas med
detta sa maste flera tvirvetenskapliga omraden adresseras.

Eftersom testerna #r otroligt lovande sa kommer huvudfokus att vara pa cylinderfoder.

Det finns dessutom mycket erfarenhet frain Wonacoprojektet som kan anvéndas till att vélja ut
de komponenter i motor och drivlina som ger storst resultat om de beldggs. Dessa
komponenter kommer ocksa att behandlas under projektet.

- Cylinderfoder

Beldggningsprocessen for cylinderfoder kommer att utvecklas for fullskalig produktion. Detta
arbete inkluderar R&D inom ytkemi, ytanalys, tribologi och produktionsteknik. Forskning
kommer dven att ske inom det ultraintressanta omradet tribokemiskt deponerade eldggningar.
De belagda fodren kommer att testas i motorprover.

En genomforbarhetsstudie som tidcker alla aspekter av inforandet kommer att genomféras.

- Andra komponenter

Baserat pa resultaten fran Wonaco sa kommer de komponenter med storst potential att bli
utvalda for beldggning, test och utvérdering.

Forvintade resultat ar;

1. Beldggningstekniken for cylinderfoder ska vara klar fér implementering

2. Slutforda tester av 6vriga motorkomponenter, med tydliga nésta steg definierade

3. Publicerad forskning av yttersta vérldsklass

Projketledare: Mattias Karls, tfn: 070-348 3520,

e-post: mattias.karls @appliednanosurfaces.com

TRIBOACT - V10.20
Roland Larsson ,Luled tekniska universitet — Anslag: 7 milj kr

Mailen med TRIBOACT - projektet ar:

- Att identifiera passande applikationer dir tribotroniska system kan 16sa existerande
tribologiska optimeringsproblem.

- Att utveckla metoder att under drift analysera den tribologiska kontakten och detektera
mdojliga problem eller oférdelaktiga instillningar hos systemet.

- Att utveckla en kontrollstrategi for hur det tribologiska systemet kan justeras och optimeras
for radande kontaktvillkor.

- Att utveckla aktuatorer som kan anvéndas i olika tribologiska system for att kontrollera den
tribologiska prestandan.

- Att finna sitt att forlinga livslingden for komponenter som &r néra att sjdlva haverera for att
underlitta en bittre planering av stillestandstider i fabriker.

- Att utveckla demonstratorer for att visa fordelarna med tribotroniska system sa vil som att
implementera olika tribotroniska system i industrin.

- Att underlitta utvecklingen av system med ldgre energiforbrukning och lidngre livsldngd.
TRIBOACT inkluderar tre sub-projekt, Mitstrategier, Tribologiska algoritmer och
Aktuerings- teknologier for tribologiska system. Under den forsta fasen av projektet, under ar
2010-2012, kommer anstéllda i projektet att undersdka och utveckla nya tekniker i dessa tre
omraden. Under den andra fasen av projektet kommer resultat fran den forsta fasen att
implementeras i industrin.

Inom projektet kommer tribotroniska teorier, produkter och system for en méingd olika
applikationer att utvecklas.

Projektledare: Roland Larsson, tfn: 070-2691325, e-post: rola@Itu.se



EDOp - V10.22
Peter Fritzson, Linkdpings Universitet — Anslag: 6,5 milj kr

Modellbaserad produktutveckling dr en metod dér datorbaserade modeller av en produkt
konstrueras och forfinas innan den produceras, vilket reducerar kostnaden, 6kar kvalitet, och
kortar ledtider. Optimering dr ofta anvint for att forbittra produktkvalitet. Detta dr dock
kraftigt begransat av mycket langa berdkningstider med méanga simuleringar av realistiska
produktmodeller.

Huvudmalet for detta projekt dr att utveckla ett mer effektivt angreppssitt genom att integrera
optimering i den modellbaserade verktygskedjan. Modeller och optimeringsalgoritmer
kombineras i integrerade modeller. For att reducera berdkningstiden, kompileras sadana
integrerade modeller till effektiv kod for nya flerkédrniga arkitekturer med anvéndning av
forbattrad kompileringsteknologi.. Prestandamétnings- och felsdkningsteknologi utvecklas for
att synliggora problem. Lampliga optimeringsalgoritmer och val av algoritmer anpassade for
tilliampningar kommer att utvecklas. For att na detta mal samarbetar tre grupper vid LIU:
parallel kompilering, modellering och simulering, verktyg, Modelica (PELAB, Prof.
Fritzson), optimeringsalgoritmer (Optimeringsléra, Prof. Holmberg),

styrning och dynamisk optimering (Fordonssystem, Assoc. Prof. Eriksson). Arbetet gors i
nira samverkan med industrin for att 16sa problem vid Scania, Volvo CE, SKF, Siemens,
ABB, processindustri.

Resultaten kommer att vara tillgéngliga som 6ppen kéllkod integrerad med OpenModelica,
och i produkter fran deltagande foretag. Projektledare: Peter Fritzon, tfn: 0708-281484,
e-post: petfr@ida.liu.se

SLSS - V10.23
Larsgunnar Nilsson, Linkopings Universitet — Anslag: 7 milj kr

Att reducera konstruktioners vikt &dr viktigt eftersom det leder till konstruktioner med minskad
miljébelastning! Hoghallfasta stal, inklusive ultra-hoghallfasta stal, kommer i snabb takt att
bli allt viktigare material for litta konstruktioner med hog héllfasthet och konkurrenskraftigt
pris. Varje komponent av hoghallfast stal kommer att vara en kritisk komponent for
konstruktionens funktion, dvs. det &r av yttersta vikt att komponenten blivit optimalt
dimensionerad med hiinsyn till materialets mekaniska egenskaper.

Produktutveckling baserad pa simuleringar med Finita Element (FE) metoden dr den
viktigaste produktutvecklingsmetodiken, vilken anvinds eller kommer att anvindas av all
industri inom mekanikomradet. For att resultaten fran FE-berdkningen skall vara tillforlitliga
kriavs material- och brottmodeller, vilka beskriver materialens mekaniska egenskaper under
olika belastningsbetingelser.

Syftet med detta projekt ir att utveckla/forbéttra material- och brottmodeller for ett antal
hoghallfasta stal av stor industriell betydelse. Modellerna kan anvéndas vid simulering av
savil komponenters formnings- och sammanséttningsprocesser som vid simulering av den
sammansatta konstruktionens avsedda funktion. Modellerna tar hinsyn till
deformationshistoriken fran ursprungligt platdmne till fardig produkt.

De utvecklade modellerna svarar mot ett uttalat industriellt behov for att genom FE-
simuleringar kunna utveckla allt littare och effektivare konstruktioner i hoghallfasta stal.
Projektledare: Larsgunnar Nilsson, tfn: 013-281107,

e-post: Larsgunnar.Nilsson @liu.se




